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Instrukcja obstugi A15 ES

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

A15 ES jest przeznaczony i nalezy go uzywac wytaczenie do osuszania powietrza wewnatrz
pomieszczen i przy normalnym cisnieniu otoczenia. Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku
w Srodowisku, w ktérym mogg wystepowad fatwopalne gazy.

Wszelkie inne uzytkowanie A15, jak rdwniez uzytkowanie sprzeczne z niniejszg instrukcjg moze
spowodowac obrazenia ciata i/lub uszkodzenie urzagdzenia i inne szkody materialne.

Wstep

Osuszacz adsorpcyjny A15 ES jest przeznaczony do osuszania konstrukcji budowlanych oraz szkéd
wyrzadzonych przez wode. Maszyna jest tak zwanym modelem czterootworowym i ma oddzielny
przeptyw regeneracyjny, ktéry umozliwia pobieranie powietrza regeneracyjnego spoza
pomieszczenia, gdy jest to korzystne w kontekscie oszczedzania energii lub w celu zminimalizowania
wptywu na ci$nienie powietrza w pomieszczeniu. Aby zapewni¢ maksymalng elastycznos¢ instalacji

i pozycjonowania maszyny, A15 ES wyposazono w ztgcza umozliwiajgce podtgczenie weza lub rury dla
wszystkich przeptywow powietrza.

Za pomocg panelu sterowania uzytkownik A15 ES moze zoptymalizowaé dziatanie urzadzenia pod
katem planowanej pracy, kontrolowac prace wentylatora i wybraé odpowiednig metode sterowania
osuszaniem za pomocg wbudowanego czujnika temperatury i wilgotnosci wzglednej lub
podtagczonego czujnika zewnetrznego.

A15 ES jest takze kompatybilny z SuperVision® 2.0 i moze by¢ sterowany oraz zdalnie monitorowany
za posrednictwem smartfona, tabletu lub komputera. SuperVision® 2.0 przechowuje zebrane dane
pomiarowe, a uzytkownik z tatwoscig moze tworzyé wykresy potrzebne do analizy podczas trwania
projektu lub sporzadzenia raportu na koniec projektu.

Maszyna jest zbudowana ze stali nierdzewnej, co zapewnia jej dtugg zywotnosc¢ i zachowanie
schludnego wygladu nawet po wielu transportach i instalacjach. Ograniczone wymiary zewnetrzne
pozwalajg na umieszczenie jej na standardowej palecie do transportu i tatwe przewiezienie wozkiem
paletowym, z paletg lub bez, przez standardowe drzwi, co jest wazne zarédwno w zastosowaniu

w budownictwie, jak i przy osuszaniu szkdd spowodowanych przez wode. Dla utatwienia
przemieszczania mozna rowniez wyposazy¢ A15ES w rollkontener na kétkach.

*  Wysoka wydajnos¢ ¢ Obudowa ze stali nierdzewnej

* Energooszczednosc e Cyfrowy panel sterowania

e Wytrzymata e Miernik energii i czasu — mozliwos¢ zresetowania godzin
konstrukcja pracy

* tatwos¢ konserwacji e Kompatybilnos$¢ z SuperVision® 2.0
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Zgodnos¢ z dyrektywa
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A15 ES posiada certyfikat CE.

Osuszacz jest wyprodukowany w Bankeryd, Szwecja, przez firme Corroventa Avfuktning AB
posiadajgcg certyfikat 1SO9001.

Ograniczenie odpowiedzialnosci

e Btedna instalacja i/lub niewtasciwe uzytkowanie mogg spowodowac uszkodzenia mienia i
ciafa.

e Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia mienia i ciata powstate wskutek
niestosowania sie do niniejszych zalecen, stosowania urzgdzenia do innych celdw niz jest
przeznaczone lub nieprzestrzegania niniejszych ostrzezen. Takie szkody, obrazenia itp. nie sg
objete gwarancjg na produkt.

e Gwarancja nie obejmuje réwniez materiatéw eksploatacyjnych ani normalnego zuzycia.

e Kupujacy ponosi odpowiedzialnos¢ za sprawdzenie produktu w momencie jego dostawy oraz
za zapewnienie jego dobrego stanu przed uzyciem. Gwarancja nie obejmuje szkdd
powstatych na skutek uzywania uszkodzonego produktu.

e Nie wolno wprowadza¢ zmian ani modyfikacji w maszynie bez pisemnej zgody
Corroventa Avfuktning AB.

e Produkt, dane techniczne i/lub wskazéwki dotyczgce montazu lub pracy urzagdzenia moga
ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.

e Niniejsza instrukcja obstugi zawiera informacje chronione prawem o dobrach
niematerialnych. Obowigzuje zakaz kopiowania niniejszej instrukcji w catosci lub czesci,
przechowywania w systemie gromadzenia informacji oraz udostepniania w jakiejkolwiek
formie i w jakikolwiek sposéb catosci i czesci niniejszego dokumentu bez pisemnej zgody
Corroventa Avfuktning AB.

Ewentualne uwagi na temat zawartosci niniejszego dokumentu nalezy przesta¢ na adres:

Corroventa Avfuktning AB Tel. +46 (0) 36-37 12 00
Mekanikervédgen 3 Faks +46 (0) 36-37 18 30
564 35 Bankeryd E-mail: mail@corroventa.se
SZWECJA
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Informacje o bezpieczenstwie

Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonych zdolnosciach
fizycznych, sensorycznych lub umystowych lub nieposiadajgce doswiadczenia i wiedzy, chyba ze
znajduja sie one pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo lub zostaty wczesniej
poinstruowane w zakresie korzystania z tego urzadzenia.

Nalezy dopilnowaé, by dzieci nie bawity sie urzagdzeniem.

Instalacje elektryczne niezbedne do montazu A15 powinny byé wykonane zgodnie z lokalnymi
i ogélnokrajowymi przepisami przez elektryka posiadajgcego odpowiednie kwalifikacje.

Ponadto uzytkownik zobowigzany jest do zapoznania sie z niniejszymi ostrzezeniami i instrukcjami
oraz do ich przestrzegania:

1.

10.
11.

12.

13.

14.
15.

16.

17.

18.

19.
20.

Osuszacz jest przeznaczony wytgcznie do uzytku wewnatrz pomieszczen do osuszania
powietrza przy normalnym cisnieniu.

Nie wolno podtfaczac osuszacza do zasilania przed ukorczeniem jego montazu zgodnie

z niniejszg instrukcjg obstugi.

Osuszacza podtgczonego do zasilania nie wolno przykrywaé, gdyz moze to doprowadzi¢ do
przegrzania i wystgpienia ryzyka pozaru.

Osuszacza nie wolno uzywac jako stotu, koziotka roboczego, palety ani taboretu.

Zabronione jest uzywanie osuszacza jako stopnia czy platformy do wchodzenia.

Nigdy nie uzywac osuszacza bez zamontowanych filtrow. Moze to doprowadzi¢ do
uszkodzenia osuszacza. Sprawdzié, czy filtry sg czyste — niedrozne filtry mogg spowodowac
przegrzanie osuszacza.

Nie wolno zasysac do osuszacza zasad lub materiatdw organicznych o wysokiej temperaturze
wrzenia, takich jak olej, smar, rozpuszczalniki, Boracol i podobne substancje.

Nie wolno uzywac osuszacza w taki sposdb ani w takim miejscu, gdzie powietrze otoczenia
lub powietrze przeptywajace przez urzadzenie w odpowiednich przeptywach moze zawierac
tatwopalne/potencjalnie wybuchowe substancje lub gazy.

Nie wprowadza¢ zadnych przedmiotéw do wlotu ani wylotu powietrza. Moze to spowodowac
uszkodzenie urzadzenia oraz obrazenia ciata.

Osuszacz nalezy zainstalowad stabilnie, tak by nie mdgt sie przewrdcic.

Na czas przeprowadzania montazu miejsce pracy nalezy zabezpieczy¢ przed dostepem dzieci,
zwierzat i 0séb postronnych.

Skontaktowad sie z dystrybutorem, jezeli osuszacz jest uszkodzony lub niesprawny.
Uzytkownikowi nigdy nie wolno samodzielnie naprawiac urzadzenia, chyba ze przeszedt
specjalne szkolenie zorganizowane przez producenta urzgdzenia.

Sprawdzié, czy przewdd zasilajgcy urzadzenia nie jest uszkodzony lub wadliwy. Przewodu nie
wolno prowadzi¢ przez wode ani wzdtuz ostrych brzegéw.

Nigdy nie podnosic ani nie ciggna¢ urzgdzenia za przewdd ani gniazdo zasilania.

Uzywanie sprzetu elektrycznego w bardzo wilgotnych lub mokrych pomieszczeniach moze
by¢ niebezpieczne. Nigdy nie wtgczaé osuszacza, jesli znajduje sie w wodzie.

Osuszacz nalezy podtgczac wytgcznie do uziemionego gniazda o napieciu i czestotliwosci
zgodnych z wartoscig na tabliczce znamionowej.

Aby zminimalizowac ryzyko porazenia prgdem, nalezy uzy¢ wytgcznika réznicowopragdowego.
Nie wolno dopusci¢ do kontaktu czesci elektrycznych osuszacza z woda. Jesli dojdzie do
takiego kontaktu, przed podtgczeniem sprzetu do zasilania i jego ponownym uzyciem nalezy
upewnic sie, ze wszystko wyschto.

Przed otwarciem osuszacza nalezy zawsze odtgczyc¢ go od zasilania.

Napraw i konserwacji czesci elektronicznych osuszacza moze dokonywac wytgcznie elektryk
posiadajgcy odpowiednie kwalifikacje.
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30.

31.

32.
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Wszelkie prace przy maszynie, w tym instalacja, naprawa, serwis i konserwacja, muszg by¢
wykonywane przy uzyciu odpowiedniego sprzetu ochrony osobiste;j.

Jesli maszyna znajduje sie na stole podnosnym lub w innej podwyzszonej pozycji, nie wolno
wyciggac kasety rotora z maszyny, poniewaz moze sie ona przewrdci¢. W pozycji
podniesionej wspornik zintegrowany z kasetg rotora nie dosiega podtogi lub innej
powierzchni podparcia i dlatego nie moze poméc w zapobieganiu wypadkom.

Jezeli maszyna jest wyposazona w rollkontener transportowy, przed otwarciem drzwiczek
serwisowych i wyciggnieciem kasety rotora nalezy zablokowa¢ jego kétka. Jezeli kétka nie
zostang zablokowane, istnieje ryzyko, ze maszyna zacznie sie toczyé i przewrdci sie po
wyciggnieciu kasety.

Waz/rura mokrego powietrza uzywane i podtaczane do osuszacza musza by¢ odporne na
korozje i temperature do 80°C.

Osuszacz wazy pond 160 kg i jest za ciezki, by podnosi¢ go recznie.

Do transportu i podnoszenia maszyny nalezy uzywac wytacznie przetestowanego

i certyfikowanego sprzetu, dopuszczonego do ciezaru maszyny wskazanego na tabliczce
znamionowej.

Przed transportem i podniesieniem nalezy sprawdzi¢, czy kaseta rotora jest wsunieta

i zablokowana oraz czy drzwiczki serwisowe sg zamkniete i zablokowane. To samo dotyczy
drzwiczek filtra oraz drzwiczek szafki elektrycznej.

Podczas transportu i podnoszenia maszyna musi by¢ zakotwiczona odpowiednio do sytuacji.
Nalezy ewakuowac osoby ze strefy niebezpiecznej i zabezpieczy¢ j3.

Do podnoszenia maszyny nie wolno uzywac¢ uchwytdéw na ewentualnie zamontowanym
kontenerze transportowym. Uchwyty te nie sg zwymiarowane pod kagtem obcigzenia, jakie
sie z tym wigze.

Po transporcie i/lub podniesieniu maszyny nalezy dokona¢ jej przegladu. Jezeli istniejg
powody, by przypuszczaé, ze doszto do uszkodzen, nie wolno uruchamiaé¢ osuszacza, zanim
nie zostanie skontrolowany przez upowaznionego technika.

Przeptywy powietrza osuszacza nie mogg by¢ podtgczone do innych urzadzen w taki sposéb,
aby urzadzenia te wymuszaty wypychanie lub wycigganie powietrza z osuszacza.
Osuszacza nie wolno uzywac z innymi akcesoriami niz opisane w niniejszej instrukcji lub
zatwierdzone do uzytku przez Corroventa Avfuktning AB.

Aby uzyskac¢ dodatkowe porady na temat bezpieczenstwa i sposobu korzystania z produktu, nalezy
skontaktowad sie z jego dostawca.

>
R

© Corroventa Osuszanie Sp. z.0.0. 2023.10 5(43)



®
&
|\\¢

Panel sterowania Gniazdo zasilania

Przeglad produktu

Giéwne komponenty urzadzenia

Okienko inspekcyjne
licznika energii i wytacznika
réznicowo-pragdowego

™~

™

Blokada, szafka

gl Iy
elektryczna T ¢ o i EL_g
q..'v\\ [ Ztacze systemowe

Wiacznik gtéwny
\ Przycisk resetowania

\ zatrzymania awaryjnego

Przycisk zatrzymania

Dysza suchego

awaryjnego
powietrza
Kaseta z filtrem, powietrze Dysza powietrza
regeneracyjne regeneracyjnego Ztacze dla
przysztego modutu
\ rozszerzajgcego

= . a

.l
v

& ] Dysza

mokrego
| powierza

lefle g ,

Kaseta z filtrem, powietrze Blokada, drzwiczki serwisowe Dysza powietrza procesowego

procesowe
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) Szafka elektryczna z panelem
Wentylator regeneracyjny ) .
sterowania

® 0

1 1]

0
o

[~~~ Grzejnik
‘ : regeneracyjny
\ I [
T
| | A
Rotor Silnik rotora Wentylator regeneracyjny

Tabliczka znamionowa
W A15 tabliczka znamionowa znajduje sie na lewo od panelu sterowania. Mozna z niej odczytac
nazwe modelu, rok produkcji oraz inne istotne dane techniczne.

®

Corro el'll'tll‘. www.corroventa.com
Art nr: 1004690 Type: A15ES
Fabr. Year:2022 Weight:162kg 3N ~ 400V 50Hz
®0,7kw JUU 9 3kw Rated power: 10kW

Made in Sweden
Developed and manufactured by: c U K
CORROVENTAAVFUKTNING AB ‘ C n

L]

Mekanikervagen 3, SE-564 35 Bankeryd SWEDEN

UWAGA: Masa podana na tabliczce znamionowej dotyczy samej maszyny i nie uwzglednia
ewentualnie zamontowanego kontenera transportowego. tgczna masa maszyny z kontenerem
transportowym wynosi 183 kg.
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Na dolnej krawedzi drzwiczek serwisowych maszyny znajduje sie ponizsza naklejka ostrzegawcza.

Pozostate oznaczenia i naklejki

Informuje, ze drzwiczki serwisowe maszyny muszg by¢ zawsze zamkniete podczas transportu
i podnoszenia. Otwarte drzwiczki serwisowe mogg grozi¢ wysunieciem sie kasety rotora
i przesunieciem punktu ciezkosci maszyny, a tym samym doprowadzi¢ do jej przewrécenia.

AmIS BIa”

Wewnatrz maszyny, na kasecie rotora, znajduje sie ponizsza naklejka ostrzegawcza. Wynika z niej, ze
kasety rotora nie wolno zdejmowaé, jesli maszyna znajduje sie na stole podnoszacym lub w innej
podwyzszonej pozycji, poniewaz istnieje ryzyko przewrdcenia sie maszyny. Kaseta rotora jest
wyposazona w stopke podporowa, ktéra zapobiega przewrdceniu sie urzadzenia, gdy znajduje sie
ono na podtodze, ale stopka ta catkowicie przestaje spetniac¢ swojg role, jesli urzadzenie znajduje sie
na stole lub innej podwyzszonej powierzchni, ktéra nie jest wystarczajgco duza, aby stopka
podpierajagca mogta w nig trafié.

Na mechanizmie blokujgcym kasete rotora znajduje sie symbol ostrzegawczy, ktéry ma przypominac
0 powyzszym ostrzezeniu w przypadku, gdy warunki oSwietleniowe lub inne okolicznosci powodujg,
Ze nie zostato ono zauwazone lub zostato zapomniane.

Oproécz powyzszych naklejek ostrzegawczych, dysze i kasety filtrow maszyny wyposazono w naklejki
identyfikacyjne, aby uproscié prace instalacyjne i zmniejszy¢ ryzyko pomytki.

© Corroventa Osuszanie Sp. z.0.0. 2023.10 8 (43)
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Teoria i metoda osuszania

Wilgotnos¢ wzgledna i jej wpltyw na substancje

Powietrze zawsze zawiera wilgo¢ — czasami wiecej, czasami mniej. Nie widzimy jednak wilgoci gotym
okiem, dopdki nie skropli sie na przyktad na metalowej lub szklanej powierzchni. Zanim jeszcze wilgo¢
stanie sie widoczna, wptywa juz na rézne substancje i procesy produkcyjne, powodujac korozje

i rozwdj mikroorganizmow.

Wilgotnos¢ powietrza mierzy sie i opisuje jako wilgotnos¢ wzgledng powietrza (%RH). Jest to miara
ilosci wody zawartej w powietrzu w stosunku do ilosci wody, jakg moze ono pomiesci¢ w danej
temperaturze i ci$nieniu. Im wyzsza temperatura, tym wiecej wody moze zawieraé powietrze. Jednak
w dalszym ciggu wazna jest wilgotnos¢ wzgledna, ktdrg trzeba regulowaé, aby zapobiec korozji

i powstawaniu plesni.

Przy 100% wilgotnosci wzglednej powietrze jest nasycone —tworzy sie mgta, a wilgo¢ skrapla sie
w mate kropelki. Juz przy 60% wilgotnosci dochodzi do korozji stali, a przy 70% zachodzi ryzyko
pojawienia sie plesni. Przyjmuje sie, ze zwykle wilgotnos¢ na poziomie 50% jest odpowiednia dla
wiekszosci materiatow.

Wybor wtasciwego typu osuszacza

Osuszanie metodg adsorpcji jest mniej zalezne od temperatury otoczenia niz osuszanie
kondensacyjne. Adsorpcja dziata nawet znacznie ponizej zera, podczas gdy wydajno$¢ osuszaczy
kondensacyjnych gwattownie spada wraz ze spadkiem temperatury, jak pokazano na ponizszym
wykresie po lewej stronie.

Zasadniczo wybierajgc typ osuszacza nalezy przyjac, adsorpcja jest najlepszym rozwigzaniem do
osuszania nieogrzewanych pomieszczen lub do suszenia materiatéw. Osuszacze adsorpcyjne
wytwarzajg osuszone powietrze, redukujg wiekszg czes¢ zawartosci wody przeliczang w gramach na
kilogram (Ax) i w konsekwencji wytwarzajg wiekszg rdznice cisnienia pary, ktora jest bezposrednio
zwigzana z szybkoscig osuszania.

Osuszacze kondensacyjne

Strefa Dziataja najlepiej na obszarze i L.
[ przejéciowa [ niebieskim. Wilgotnosé W'Zgledna
Dziataja na obszarze z6ttym. suchego powietrza %
Wilgotnosé wzgledna % Dziatajg Zle lub nie dziataja na obszarze 100 y
czerwonym.

< Charakterystyka suchego
-4 powietrza 20°C

Osuszacze kondensacyjne

Osuszacze adsorpcyjne

Temperatura _
40 _
T T T T T T -
50 100
o) d i . Wilgotnos¢ wzgledna
Bl Osuszacze adsorpcyjne Osuszacze adsorpcyjne z kondensatorem A .
Dziataja najlepiej na obszarze schtadzanym powietrzem powietrza procesowego %
czerwonym. Dziataja w obszarze zakreskowanym.
Dziataja na obszarze z6ftym
i niebieskim.

Jak pokazano na powyzszym schemacie, osuszaczy kondensacyjnych uzywa sie w gorgcych
i wilgotnych warunkach, gdzie celem jest osuszenie pomieszczen i otaczajgcego powietrza.
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Sposdb dziatania

A15 to osuszacz adsorpcyjny z czterema otworami, co oznacza, ze urzadzenie posiada dwa
wentylatory i dwa zupetnie oddzielne przeptywy powietrza. Poza tym urzadzenie jest wyposazone
w dysze dla wszystkich przeptywow powietrza, co z kolei zapewnia swobode w kontekscie
umieszczenia urzadzenia w pomieszczeniu do osuszenia lub poza nim. Podobnie mozna oczywiscie
pobiera¢ powietrze regeneracyjne z najbardziej odpowiedniego miejsca, biorgc pod uwage zaréwno
ci$nienie w danym pomieszczeniu, jak i zuzycie energii.

Osuszanie w A15 zasadniczo dziata w nastepujacy sposdb:

Powietrze procesowe jest zasysane do urzadzenia przez dysze i najpierw przechodzi
przez filtr powietrza procesowego w celu oczyszczenia z pytu i czgstek. Nastepnie
powietrze procesowe przechodzi przez rotor w maszynie, gdzie napotyka zel
krzemionkowy, ktéry je osusza. Za rotorem osuszone juz powietrze kieruje sie do
duzego wentylatora i jest wypychane na zewnatrz przez dysze powietrza suchego,
gotowe do rozprzestrzenienia sie po pomieszczeniu, ktédre ma byc¢ osuszone.

Réwnolegle z powyzszym procesem osuszania odbywa sie ciggta regeneracja rotora, ktdéra zapobiega
jego nasyceniu, co w przeciwnym razie szybko zatrzymatoby osuszanie. Ten zupetnie odrebny
przeptyw regeneracyjny dziata nastepujaco:

Powietrze regeneracyjne jest zasysane przez dysze do maszyny i najpierw przechodzi
przez filtr. Nastepnie powietrze przechodzi przez maty segment rotora, ktéry zostat
wtasnie osuszony, a tym samym podgrzany w poprzedniej sekwencji. W ten sposéb
segment rotora jest schtadzany i przygotowywany do ponownego uzycia w celu
wydajnego osuszania, natomiast powietrze regeneracyjne jest w tym czasie wstepnie
podgrzewane. Wstepnie ogrzane powietrze regeneracyjne obraca sie, przechodzi przez
grzatki regeneracyjne i ponownie przechodzi przez rotor, teraz w przeciwnym
kierunku. W tym segmencie rotora odbywa sie wtasciwa regeneracja, wilgo¢ wczesniej
wchtonieta przez rotor jest absorbowana przez ciepte powietrze regeneracyjne, ktére
teraz opuszcza rotor jako powietrze mokre. Mokre powietrze dostaje sie do
mniejszego wentylatora i jest wypychane z maszyny przez dysze mokrego powietrza.

llustracja zasady osuszania
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fﬁ Maszyna wazy ponad 160 kg i nalezy jg podnosi¢ przy uzyciu srodkdw pomocniczych,
aby uniknac obrazen ciata. Ewentualnie zamontowany kontener transportowy

Transport i podnoszenie

zwieksza mase maszyny podang na naklejce. £taczna masa maszyny z kontenerem
transportowym wynosi 183 kg.

Odlegtos¢ miedzy stopami maszyny umozliwia podnoszenie jej za pomocg wézka widtowego lub
wozka paletowego z rozstawem widet dostosowanym do normalnej palety EUR. Podczas wszelkiego
rodzaju transportu oraz podnoszenia zwrdci¢ uwage na nastepujace kwestie:

e Sprawdzi¢, czy wysuwana kaseta rotora jest wsunieta i zablokowana, a wszystkie zewnetrzne
drzwiczki zamkniete i zablokowane. Na dolnej krawedzi drzwiczek serwisowych znajduje sie
przedstawiona ponizej naklejka ostrzegawcza o odpowiedniej tresci.

AW BLL®

e Widly wdzka widtowego, podnosnika paletowego lub jego odpowiednika muszg by¢

wystarczajgco ditugie/duze, aby cata maszyna mogta sie na nich oprzec.

e Osuszacz jest zabezpieczony w sposéb wymagany przez srodki transportu lub urzadzenia
podnoszace, z uwzglednieniem masy i fizycznych rozmiaréw osuszacza.

e Podczas podnoszenia nalezy réwniez upewnic sie, ze $Srodek ciezkosci jest umieszczony
centralnie i bezpiecznie, aby zapobiec przewrdceniu sie maszyny.

e Upewni¢ sie, ze obszar ryzyka powstaty w wyniku podnoszenia lub transportu zostat
ewakuowany i zabezpieczony.
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Kontrola przy dostawie, kontrola po transporcie lub podnoszeniu

Po dostarczeniu A15 na miejsce uzytkowania nalezy dokonaé przegladu urzadzenia, aby upewnic sie,
ze wskutek transportu i/lub podnoszenia nie zostato ono uszkodzone. Jezeli istniejg powody by
przypuszczaé, ze doszto do takich uszkodzen lub uszkodzenia sg widoczne, nie nalezy uruchamiac
maszyny zanim nie zostanie sprawdzona przez upowaznionego technika serwisu.

Przechowywanie

Podczas przechowywania osuszacza, przed instalacjg lub pomiedzy instalacjami nalezy przestrzegac
ponizszych zasad, aby maksymalnie wydtuzy¢ jego zywotnosé i unikngé niepotrzebnych uszkodzen:

e Osuszacz nalezy przechowywaé w pomieszczeniu, aby chroni¢ go przed kurzem, mrozem,
wysoka wilgotnoscig/deszczem/$niegiem i agresywnymi zanieczyszczeniami.

e Upewnic sie, ze osuszacz jest chroniony przed uszkodzeniami fizycznymi, takimi jak np.
uderzenie przez wézek widtowy

e Umiesci¢ osuszacz w pozycji pionowej na ptaskiej powierzchni.

Instalacja

Instalacje A15 nalezy zaplanowaé w taki sposéb, aby kanaty przeptywu powietrza byty jak najkrétsze
i — dla odpowiednio dwdéch przeptywdw powietrza, jak najbardziej zréwnowazone. Dtugie kanaty
generujg wiekszy opér dla odpowiednich wentylatoréw i obnizajg wydajnosé oraz efektywnosé
energetyczng procesu.

Jako zasade przy planowaniu kanatéw nalezy wzigé pod uwage nastepujgce ogdlne instrukcje:

e Zaplanowa¢ instalacje i ustawic¢ urzadzenie w taki sposéb, aby wymagane kanaty byty jak
najkroétsze.

e Do powietrza regeneracyjnego i mokrego oraz powietrza procesowego i mokrego nalezy
uzywad rur/wezy o takich samych i najwiekszych mozliwych wymiarach. Celem jest uzyskanie
jak najmniejszego spadku cisnienia oraz aby spadek cisnienia przed i za urzagdzeniem byt jak
najbardziej podobny w odpowiednich dwéch przeptywach.

e Nalezy dopilnowaé, by nie dopuscié¢ do nieszczelnosci na potagczeniach i przejsciach, ktére
w przeciwnym razie bedg stanowic straty w procesie.

e Upewnic sie, ze kanaty mokrego powietrza sg nachylone w kierunku od urzadzenia, aby
skropliny nie sptywaty z powrotem do maszyny. Najlepiej jest umiesci¢ otwory drenazowe
w najnizszym punkcie, aby poradzi¢ sobie ze skroplinami, jesli inny drenaz nie jest mozliwy
lub pozadany.

e Uzywacd izolowanych kanatéw, aby zminimalizowac kondensacje w sytuacjach, w ktérych
istnieje ryzyko zamarzniecia lub gdy temperatura otoczenia ma by¢ nizsza od punktu rosy
powietrza w kanale.

e Nalezy pamietad, ze hatas/wibracje przenoszone przez konstrukcje rozprzestrzeniajg sie przez
sztywne, state potaczenia, dlatego zaleca sie stosowanie elastycznego weza lub jego
odpowiednika jako przejscia z maszyny do zamontowanej na state rury/kanatu, aby
zminimalizowad to zjawisko tam, gdzie ma to zastosowanie.
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e WIlot powietrza regeneracyjnego na zewnatrz pomieszczen nalezy wykonac tak, aby:
o do wnetrza maszyny nie byt zasysany pyt, brud, spaliny lub inne
niepozgdane/szkodliwe gazy
o nie byt zasysany do srodka deszcz lub $nieg
o druciana siatka na wlocie zapobiegata przedostaniu sie do sSrodka zwierzat
i wiekszych przedmiotéw. Odpowiedni rozmiar oczek okoto 10 mm zapewnia dobre
dziatanie bez nadmiernego spadku cisnienia.
o nie zachodzito ryzyko zassania mokrego powietrza — jego wylot powinien znajdowa¢é
sie w odlegtosci co najmniej dwdch metrow.
e Wylot mokrego powietrza na zewngatrz pomieszczen nalezy wykonac tak, aby:
o na catym odcinku wystepowat spadek z maszyny i sptyw mogt sie odbywac tam lub
przez otwory drenazowe umieszczone w niskich punktach.
o druciana siatka na wylocie zapobiegata przedostaniu sie do srodka zwierzat
i wiekszych przedmiotéw. Odpowiedni rozmiar oczek okoto 10 mm zapewnia dobre
dziatanie bez nadmiernego spadku cisnienia.

Planujgc ustawienie maszyny nalezy takze wzig¢ pod uwage nastepujgce punkty:

Aby umozliwi¢ otwieranie drzwiczek serwisowych w celu przeprowadzenia konserwacji
i napraw, nalezy pozostawic przed nig wolng przestrzen o gtebokosci co najmniej

850 mm. W pozycji otwartej drzwiczki sg skierowane do gory, wiec wolna przestrzen
musi mie¢ co najmniej 1900 mm wysokosci.

Podtoga/podtoze w wolnej przestrzeni musi znajdowac sie na tej samej wysokosci co
podtoga/podtoze, na ktérym spoczywajg ndzki maszyny. Wynika to z faktu, ze

w przeciwnym razie stopka podpierajgca wysuwang kasete rotora stataby sie
nieskuteczna i istniatoby ryzyko przewrdcenia sie maszyny podczas prac
konserwacyjnych i naprawczych.

Na kasecie rotora, widocznej po otwarciu drzwiczek
serwisowych, znajduje sie naklejka ostrzegawcza

0 powyzszym znaczeniu, przedstawiona po prawej
stronie
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Podsumowanie instalacji, gtéwne punkty:

1.

10.

Osuszacz nalezy ustawi¢ poziomo i stabilnie, aby nie przewrdcit sie i nie spowodowat szkéd.
Zwrdci¢ uwage na wymaog zapewnienia wolnej przestrzeni przed drzwiczkami serwisowymi
i podparcia dla stopki podpierajacej kasete rotora, jak opisano wczesniej

Pozostate rury lub weze do powietrza regeneracyjnego, powietrza procesowego i powietrza
suchego podtaczyé zgodnie z potrzebami instalacji. Zwrdci¢ uwage na ogdlne instrukcje
dotyczace kanatéw.

Sprawdzié, czy w maszynie zamontowane sg filtry powietrza procesowego i regeneracyjnego
oraz czy sg one nienaruszone i czyste.

Sprawdzié, czy kasety filtrow, drzwiczki serwisowe i szafka elektryczna w maszynie sg
zamkniete i zablokowane.

Sprawdzié, czy przewody elektryczne, ktdre majg by¢ zastosowane, sg nienaruszone i bez
widocznych uszkodzen. Podtgczy¢ maszyne do gniazda 3-fazowego 400V, 16A,
zabezpieczonego wytacznikiem réznicowo-pragdowym.

Uruchomi¢ maszyne przekrecajac przetacznik gtéwny w prawo. Gdy wyswietlacz zaswieci sie
i pokaze pierwszy ekran po uruchomieniu, nacisngé Przywréé, aby kontynuowaé wczesniej
wprowadzone ustawienia lub Start, aby urzagdzenie pracowato w trybie ciggtym (tryb Man)
z maksymalng wydajnoscia (Max).

Nalezy pamieta¢, ze proces uruchamiania trwa kilka minut. Na koniec wentylator
regeneracyjny powoli zwieksza obroty do przewidzianej predkosci.

Sprawdzié, czy przeptywy sg takie, jak oczekiwano, a kanaty, podtgczone rury i weze nie
wykazuja nieszczelnosci.

Jesli urzadzenie jest wyposazone w czujnik réznicy cisnien do wywazania, nalezy zakonczy¢
instalacje, regulujgc punkt pracy i dostosowujgc odpowiednie predkosci wentylatora do
zainstalowanych kanatow. Proces ten jest opisany w rozdziale Ustawianie trybu pracy.
Jezeli maszyna jest wyposazona w kontrole filtra, nalezy zweryfikowaé ustawienia filtra przy
pomocy menu dostepnego w zaktadce Konfiguracja i Konserwacja, opisanego w rozdziale
Kontrola filtra
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Maszyna jest wyposazona w przetgcznik gtéwny znajdujacy sie w lewym dolnym rogu panelu
sterowania, ktéry takze jest drzwiczkami do centralki elektryczne;j.

Uruchamianie i zatrzymywanie maszyny

Aby uruchomi¢ maszyne:

1. Przekreci¢ wiacznik gtdwny do pozycji 1.

2. Odczeka¢, az wigczy sie panel sterowania.

3. Pouruchomieniu panelu sterowania na wyswietlaczu pojawi sie przycisk Start lub
Wzndw.

Wybra¢ Wznéw, jezeli majg by¢ zastosowane wczeséniejsze ustawienia.

Wybrac Start, jezeli wczesniejsze ustawienia majg by¢ zignorowane, a maszyna ma
pracowac w trybie Maks. z osuszaniem ciggtym tzn. w trybie Recznym.

Uwaga: Po przerwie w dostawie pradu maszyna uruchamia sie automatycznie.
Jesli tak sie stanie lub jesli ostatni uzytkownik nie nacisnat przycisku Stop na
panelu sterowania przed wytgczeniem przetgcznika gtéwnego, na wyswietlaczu
pojawi sie odliczanie. Automatyczny start jest opdzniony o 30 sekund i mozna go
anulowac za pomocg przycisku Stop, znajdujgcego sie na srodku pod
wyswietlaczem.

4. Maszyna automatycznie uruchamia teraz kolejno odpowiednie komponenty.
Proces uruchamiania trwa ok. 5 minut.

Aby zatrzyma¢ maszyne:

1. Nacisnac¢ Stop na panelu sterowania.

2. Maszyna wejdzie teraz w faze schtadzania — nalezy poczekac¢ na zakonczenie
odliczania na wyswietlaczu.

3. Maszyna jest teraz w trybie czuwania. Aby catkowicie jg wytgczy¢, nalezy
przekrecié przetgcznik gtéwny.

Przycisk zatrzymania awaryjnego

Przycisk zatrzymania awaryjnego znajduje sie na panelu sterowania i uruchamia sie go przez
nacisniecie.

Aby zresetowac zatrzymanie awaryjne, nalezy go przycisnac i przekreci¢ w lewo. Aby ponownie
podtgczy¢ maszyne do zasilania, nalezy nacisngc przycisk Reset.
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Uwaga: Niniejszy rozdziat dotyczy wytqcznie wersji A15 ES wyposazonej w funkcje rownowazenia

Ustawianie trybu pracy

i kontroli filtra

Aby zapewni¢ optymalne osuszanie, przy kazdej nowej instalacji nalezy sprawdzié rzeczywisty punkt
pracy i w razie potrzeby dostosowa¢ predkos¢ wentylatora, aby skompensowaé zastosowane kanaty.
W tym celu dostepna jest funkcja regulacji za posrednictwem menu Trybu wydajnosci, ktéra
graficznie przedstawia biezgcy punkt pracy i stanowi wsparcie dla uzytkownika.

Tryby wydajnos$ci w maszynie sg zdefiniowane z predkosciami wentylatora procesowego

i regeneracyjnego, ktére zapewniajg prawidtowy punkt pracy dla lekko obcigzonej maszyny, tj.

w sytuacji, gdy zaden z czterech przeptywdw powietrza nie ma dtugich kanatéw generujacych duze
spadki cisnienia i obnizajacych przeptyw. Obnizony przeptyw powietrza zmniejsza wydajnosc
grzejnikdéw PTC, co z kolei obniza regeneracje i zdolno$¢ maszyny do osuszania. Aby to
zrekompensowac, mozna zwiekszy¢ predkos¢ wentylatora regeneracyjnego, w celu osiggniecia
zamierzonych poziomdw ilosci powietrza oraz efektu regeneracji. W zakresie, w jakim predkos¢
wentylatora regeneracyjnego jest zwiekszona, pojawia sie rdwniez mozliwos¢ zwiekszenia predkosci
wentylatora powietrza procesowego bez powodowania nieprawidtowego bilansu cisnienia
wewnetrznego.

Przed dokonaniem regulacji nalezy upewnic sie, ze urzadzenie pracowato w trybie przewidzianej
wydajnosci i w trybie sterowania recznego przez co najmniej 10 minut, co pozwolito mu sie rozgrzaé
i ustabilizowac zuzycie energii. Grzejnik regeneracyjny maszyny jest typu PTC, co oznacza, ze
poczatkowy pobdr mocy, tj. przed ogrzaniem wnetrza maszyny, bedzie wyzszy niz podczas normalnej
pracy. Dlatego nie nalezy regulowad punktu pracy przed osiggnieciem normalnego stanu, gdyz moze
to skutkowaé silnym odchyleniem punktu pracy.

Co nalezy zrobic?

Aby rozpoczaé regulacje, uzywajgc prawego gérnego przycisku przejsé¢ do menu trybu wydajnosci,
ktore wyglada jak na ponizszym przykfadzie. Bezposrednio w tym menu, gdzie wyswietlany jest
biezacy tryb wydajnosci, prezentowany jest réwniez biezgcy punkt pracy w postaci dwdch poziomych
wskaznikdw, jednego dla regeneracji i jednego dla powietrza procesowego. Kazdy wskaznik ma
wartos$¢ zadang, oznaczong linig przerywang, a wokot niej takze zakres tolerancji, gérng i dolng
granice, oznaczone liniami przerywanymi. Biezgca pozycja jest pokazana za pomocg czarnego
symbolu rombu.

WYDAJNOSC
MAX — Maks. wydajnosc

S
R
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W powyzszym przyktadzie, w ktérym maszyna chwilowo pracuje w trybie Max, oba wskazniki
znajduja sie poza odpowiednimi zakresami tolerancji. Aby wyregulowac¢ prace, nalezy nacisngc
przycisk Zmien, a nastepnie potwierdzi¢ wybor trybu Max.

Po wykonaniu tej czynnosci wyswietlane jest przypomnienie, ze regulacje nalezy wykona¢ dopiero po
ukonczeniu wszystkich kanatéw, a nastepnie przypomnienie, ze regulacje przeprowadza sie dopiero
po uruchomieniu urzadzenia na co najmniej 10 minut, a najlepiej diuze;j.

Menu regulacji po otwarciu wyglada jak na ponizszym przyktadzie. Znajdujg sie tam dwa opisane
wczesniej wskazniki, a ponizej nich informacje o aktualnych predkosciach dwdch wentylatoréw.

$ |
Proc: E Y

Went. Reg./Proc.: 80%/80%

Reg. Proc. Zapisz

Najpierw nalezy dostosowac predkos$¢ wentylatora regeneracyjnego, naciskajgc przycisk Reg po lewej
stronie ekranu. Maszyna wyswietli teraz prezentacje z podswietlong predkoscig wentylatora
regeneracyjnego oraz przyciskami minus i plus do regulacji. Przycisk minus zmniejsza predkos¢

i przesuwa biezgcg pozycje w lewo, natomiast przycisk plus zwieksza predkosé i przesuwa biezaca
pozycje w prawo.

Nalezy dokona¢ niewielkich zmian i poczekac, az biezgca pozycja sie ustabilizuje. Gdy maszyna
wykryje wieksze zmiany w poborze mocy, wyswietlony zostanie tekst ,Stabilizacja, poczekaj...”.

Reg: ’ : |

Proc: A

Went Reg./Proc.: EXEd/s0%

Jstabilizuje, prosze czekaé
: OK +

Jak wspomniano wczesniej, moc generowana przez grzejnik PTC zalezy od tego, na ile jest on
chtodzony przez strumien powietrza. Dlatego tez, jesli oczekuje sie, ze temperatura powietrza
uzywanego do regeneracji znacznie spadnie po czasie regulacji, zaleca sie pozostawienie punktu
pracy nieco ponizej wartosci zadanej.

Po wyregulowaniu wentylatora regeneracyjnego do prawidtowe] predkosci, nacisngé OK, aby zapisac,
a nastepnie powtdrzy¢ procedure dla wentylatora powietrza procesowego, co zakonczy regulacje.
Nalezy jednak zwrdcié¢ uwage na trzy wazne kwestie:
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1. Tam, gdzie predkosci wentylatora musiaty zostaé zwiekszone w celu skompensowania
kanatow, nalezy obnizy¢ odpowiednie poziomy alarmu filtra, w przeciwnym razie alarm
brudnego filtra moze pojawié sie pdzniej niz powinien. Powodem tego jest fakt, ze ustawienia
fabryczne urzadzenia opisujg zaleznos¢ miedzy predkosciami wentylatora a rzeczywistym
przeptywem powietrza, a poniewaz predkosci wentylatora musiaty zostaé zmienione,
informacje te nie sg zgodne z rzeczywistg instalacja.

2. W kazdym przypadku zmiany trybu wydajnosci nalezy powtdrzy¢ regulacje. Jesli maszyna
zostanie tymczasowo zatrzymana, nalezy uzy¢ przycisku Wzndéw, aby jg ponownie uruchomicé.
Po wybraniu opcji Start maszyna powrdci do pierwotnego, nieregulowanego punktu pracy
dla trybu wydajnosci MAX.

3. Nalezy réwniez pamietad, ze gdy punkt pracy znajduje sie poza tolerancjami, jest to
wskazywane w domyslnej prezentacji urzadzenia za pomocg migajgcego wykrzyknika
w lewym gdrnym rogu wyswietlacza po oznaczeniu biezgcego trybu wydajnosci.
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Uwaga: Funkcja monitorowania filtra nie jest dostepna we wszystkich modelach A15 ES.

Kontrola filtra

A15 ma wbudowang kontrole filtréw zaréwno procesowych, jak i regeneracyjnych i moze byc¢
ustawiony na alarmowanie zaréwno, gdy zainstalowany filtr jest zbyt brudny, jak i gdy uzytkownik
zapomniat go zainstalowac. Te tgcznie cztery funkcje alarmowe sg indywidualnie wybierane,
wtaczane lub wytgczane i regulowane, dzieki czemu uzytkownik moze uzyskaé funkcje pozadang
w danej sytuacji, obejmujgcg wymagania w zakresie jakosci powietrza, rodzaju filtrowanych
zanieczyszczen, zastosowanych kanatéw, a w diuzszej perspektywie takze zmian, ktére moze
wprowadzié producent filtra.

Spadek cisnienia na filtrze typu stosowanego w A15 jest zasadniczo taki, jak pokazano ponize;.
Spadek cisnienia na coraz bardziej zanieczyszczonym filtrze ro$nie wraz ze wzrostem objetosci
powietrza, a nachylenie linii na wykresie staje sie coraz wieksze.

Spadek cisnienia na filtrze

A

Coraz bardziej
zanieczyszczony filtr

Nowy filtr

N
>

Przeptyw powietrza

Aby uzyskac¢ prawidtowy alarm, czyli jego pozgdang funkcje w danych warunkach, nalezy dostosowacé
rézne limity cisnienia do danej instalacji. Waznym czynnikiem sg tutaj ponownie kanaty, ktére moga
rowniez przyczynié sie do tego, ze fabryczne ustawienia alarmoéw nie bedg do korica prawidtowe.

Aby sprawdzi¢ lub zmieni¢ ustawienia filtra, nalezy przejs¢ do menu Konfiguracja i Menu
konserwacji. Nastepnie przewijajagc menu w doét wybrac Ustawienia filtra.. To menu zawiera
ustawienia ,Brak filtra” i ,Brudny filtr” zaréwno dla regeneracji, jak i procesu.

Filtr powietrza regen.

180 Pa % 80%
Alarm ’'Brak Filtra’: Tak
Min. Cisnienie: 40 Pa

Ustawienia dla ,,Brak filtra” wygladajg jak na powyzszym przyktadzie. W gérnej czesci prezentacji
znajduje sie informacja o tym, ktérego filtra to dotyczy, a takze aktualnie zmierzony spadek cisnienia
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i odpowiednia predkos$¢ wentylatora. Po tym nastepuje faktyczny wybadr, czy uzy¢ alarmu, czy nie
oraz jest podany minimalny spadek cisnienia, ktéry musi by¢ zmierzony, aby alarm sie nie uruchomit.
Idealnie, jesdli filtry nie sg zainstalowane, gdyby réznica cisnien wynosita zero, ale potrzebny jest
margines na turbulencje i charakterystyke czujnika. Aby zmienié ustawienia, nalezy nacisng¢ Zmien,
a nastepnie dokonac biezgcego wyboru. Lewy przycisk pod wyswietlaczem, oznaczony symbolem
strzatki, przenosi do nastepnego widoku.

Filtr powietrza regen.

180 Pa ¥ 80%
Alarm brudnego filtra: Tak
Maks.Cisnieni (240 Pa)

Ustawienia dla ,,Brudnego filtra” wygladajg jak w powyzszym przyktadzie i majg takg samg strukture
jak poprzednie. Rdznica polega na tym, ze ostatni wiersz, Maks. cis$nienie, wskazuje poziom, przy
ktorym alarm jest wyzwalany przy danej predkosci wentylatora. Szybkie poréwnanie tej liczby z
goérnym, biezagcym spadkiem cisnienia wskazuje zatem na stan filtra. Nacisniecie przycisku Zmien

w tym widoku daje najpierw mozliwos$¢ wyboru, czy alarm ma by¢ uzywany, czy nie.

Nastepnie prezentacja na wyswietlaczu automatycznie przetgcza sie na przedstawiong ponize;j.
Poziom alarmu mozna sukcesywnie zmienia¢ dla odpowiednich predkosci wentylatora: 40%, 60%,
80% i 100%. Po prawej stronie wyswietlacza ustawienia sg przedstawione w formie wykresu, gdzie
predkosé wentylatora znajduje sie na osi x, a 100%, petna predkos¢, na koricu po prawej stronie.
Odpowiedni spadek cisnienia jest wykreslony na osi y. Punkt istotny dla zmiany i zaznaczony w tabeli
po prawej stronie wyswietlacza, 100Pa w przyktadzie, jest zaznaczony na wykresie kwadratem.
Biezgcy punkt pracy, aktualnie zmierzony spadek ci$nienia i predkos¢ wentylatora sg oznaczone na
wykresie znakiem plus.

lop/ 3l 100Pa

60% 115Pa
80% 190Pa
100% 280Pa

© Corroventa Osuszanie Sp. z.0.0. 2023.10 20 (43)



Corro\/enit'i

A15 poza wtgcznikiem gtdwnym i przyciskiem zatrzymania awaryjnego z przynaleznym przyciskiem

Menu i funkcje panelu sterowania

resetowania, jest wyposazony w panel sterowania z wyswietlaczem i piecioma przyciskami. Aby
ufatwic nawigacje, interfejs uzytkownika zostat zaimplementowany w taki sposéb, ze dwa gérne
i wieksze przyciski stuzg do nawigacji miedzy menu, podczas gdy trzy mniejsze przyciski pod
wyswietlaczem stuzg do wyboru i edycji w ramach kazdego menu.

W gérnych menu drzewka menu najbardziej wysuniety na lewo z dolnych przyciskéw nosi nazwe
Home, a jego nacisniecie powoduje natychmiastowy powrdét do widoku domysinego. Na wielu
widokach dostepny jest rowniez przycisk Info, pod ktérym kryjg sie informacje przydatne dla
niedoswiadczonych uzytkownikdw.

Jesli podswietlenie wyswietlacza zgasnie po okreslonym czasie, nacisniecie dowolnego przycisku
powoduje jedynie przywrdcenie podswietlenia.

Jesli w ciggu dziesieciu minut nie zostanie nacisniety zaden przycisk, zostanie aktywowana blokada
przyciskow. Wéweczas, aby odblokowaé wyswietlacz, nalezy nacisngé jednoczesnie dwa gérne
przyciski. Czynnos¢ ta jest zaprezentowana na wyswietlaczu w postaci opisu tekstowego oraz

piktogramu.
Gorne przyciski po lewej i prawej — Tylko poruszanie sie po menu. Nigdy
nie nalezy zmieniaé
zadnych ustawien.
Przycisk ,Home” Powrét do widoku gtéwnego.
Przycisk , Info” Prezentuje informacje.
Elektroniczna instrukcja obstugi.
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Tryb wydajnosci

Wskazuje wybrany
tryb wydajnosci.

Migajacy
wykrzyknik
oznacza, ze nalezy
wyregulowacd
punkt pracy
maszyny.

Wskaznik
osuszania

Porusza sie

podczas osuszania. 1

Tryb kontroli

Wskazuje sposéb sterowania
suszeniem: sterowanie ciggte
(MAN = reczne), praca
wedtug wczesniej
wprowadzonych wartosci
zadanych dla wilgotnosci
wzglednej (RH), wskaznika
parowania (X) lub
temperatury punktu rosy
(DEW). Urzadzenie moze by¢
réwniez sterowane
zewnetrznym higrostatem
(HYG).

Jedli uzywany jest zewnetrzny
czujnik wilgotnosci wzglednej
i temperatury, wartosci
podawane sg w nastepujacy
sposoéb: E.RH, E.X lub E.DEW.

SuperVision® 2.0

Wskazuje, czy urzadzenie
jest podtagczone do
systemu SuperVision® 2.0
umozliwiajgcego zdalne
monitorowanie

i sterowanie.
v
Maxt AMASTER Tll'-,*IER&\
© i X
RH 65%
J X
RH

m % CONT

Corro\/enit'i

Status sieciowy

Jezeli maszyna jest
podtgczona do sieci, tutaj
wyswietla sie informacja
Master lub Slave,

w zaleznosci od roli sieciowej.

Regulator czasowy (TIMER)

Wskazuje, czy maszyna jest
w trybie automatycznego
wyfaczania czasowego.

Slave — wskazuje, ze
maszyna jest sterowana za
pomocg innej maszyny.

Alarm

Maszyna wykrytfa btad.

Wskaznik wentylatora

Porusza sie, gdy pracuje
wentylator/wentylatory.

Wprowadzanie wartosci
zadanych

Lewy i prawy przycisk na
dole ekranu stuzg do
zwiekszania

i zmniejszania wartosci
zadanych wyswietlanych
na czarnym tle.

Tryb pracy wentylatora

Kont — praca ciagta.

Jesli na wyswietlaczu nie ma tego
wskazania, oznacza to, ze wentylator
powietrza procesowego pracuje tylko
wtedy, kiedy wymaga tego sytuacja.

INT -

Przerywany tryb pracy wentylatora,
5 minut co godzine. Nalezy zapozna¢
sie z waznymi informacjami
zawartymi w kolejnym rozdziale.
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Widok poczatkowy
Uruchamianie w trybie zwyktym

Po wtaczeniu osuszacza A15 ES na wyswietlaczu
pojawiajg sie dwie opcje dla uzytkownika:

Start: Uruchamia maszyne z ustawieniami
standardowymi do pracy ciaggtej przy maksymalnej
wydajnosci. Ewentualnie wyregulowany punkt pracy,
jak réwniez wszystkie inne ustawienia, w tym tryb
sterowania itp. sg usuwane i przywracane do ustawien
fabrycznych.

%-%:%EL‘EE

Uruchamianie po przerwie w dostawie
prgdu —

Wznoéw: Maszyna powraca do pracy przy tych samych i
automatyczny powrét do pracy

parametrach, ktorych uzywano podczas poprzedniej

sesji i powinny by¢ one uzywane we wszystkich MAKS.

przypadkach, gdy urzagdzenie zostato juz wyregulowane ;

i skonfigurowane do okre$lonego zadania. Wlciznij Start, nowe zadanis
Weiznl) Eontunugj by kont,
Wznawia w2 sekund

Jesli uzytkownik nie nacisnie przycisku Stop przed
odfaczeniem zasilania podczas poprzedniej sesji pracy
maszyny, po przywrdceniu zasilania maszyna powrdci
automatycznie do pracy, kiedy regulator czasowy
odliczy czas do zera.

Odliczanie mozna przerwac przyciskiem Stop, po czym
maszyna bedzie czekata w gotowosci na ponowne,
reczne uruchomienie.
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Widok gtéwny

Kiedy model A15 pracuje, zawsze isthieje mozliwos¢
zatrzymania urzadzenia (przetaczenia do trybu
czuwania) przy uzyciu srodkowego przycisku ponizej
wyswietlacza.

Kiedy maszyna pracuje w trybie sterowania recznego,
mozna zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ warto$¢ zadang
podswietlong na czarno na srodku wyswietlacza,
korzystajac z przyciskdw minus (-) i plus (+).

Grafika w widoku gtéwnym.

Tryb kontroli

W trybie kontroli mozna wybra¢, czy osuszanie ma
przebiegaé bez przerwy (MAN — tryb reczny), czy ma sie
wiaczac tylko w razie potrzeby na podstawie
panujgcych w pomieszczeniu warunkow.

Wybrany tryb kontroli wyswietlany jest w widoku
standardowym w lewym, dolnym rogu.

Ekran wyboru trybu kontroli mozna otworzyg,
naciskajgc prawy, gérny przycisk.

Dostepne sg nastepujgce podstawowe tryby kontroli:

MAN Reczne, ciggte osuszanie.

RH Osuszanie do wybranej wartosci
wilgotnosci wzglednej (%).

X Osuszanie do wybranej wartosci
wskaznika parowania (g/kg).

DEW Osuszanie do wybranej wartosci
temperatury punktu rosy (°C).

HYG Procesem osuszania steruje zewnetrzny
higrostat podtgczony do urzadzenia.

Dzieki funkcjom sieciowym istnieje takze mozliwosc
podtgczenia urzadzenia do zewnetrznych czujnikéw
temperatury i wilgotnosci wzglednej i uzycia ich
odczytow do sterowania pracg osuszacza zamiast
korzystania z wbudowanych czujnikdw wilgotnosci
wzglednej i temperatury. Do tego celu uzywane sg
nastepujace tryby wskazujgce na uzycie czujnikdw
zewnetrznych:

e Tl T
|

EYEB EOMTREULL
DEW = Punkt rosw
Wart zad ERCEI®  T20°C

TRYB KONTROLI

E.MIX - Zewn. miesz. wskazn.
Wart zadana 5.0g/kg $0.5g/kg
Czujnikzewn:  Wszystkie

Opusc¢ OK v

© Corroventa Osuszanie Sp. z.0.0. 2023.10

24 (43)




o=
R
\‘:
C \I ta

E.RH Osuszanie do wybranej wartosci
wilgotnosci wzglednej (%) zgodnie

z wartoscig odczytang z zewnetrznego
czujnika lub zewnetrznych czujnikow
temperatury i wilgotnosci, podtgczonych
do urzadzenia.

E.X Osuszanie do wybranej wartosci
wskaznika parowania (g/kg) zgodnie

z wartoscig odczytang z zewnetrznego
czujnika lub zewnetrznych czujnikow,
podtgczonych do urzadzenia.

E.DEW Osuszanie do wybranej wartosci
temperatury punktu rosy (°C) zgodnie

z wartoscig odczytang z zewnetrznego
czujnika lub czujnikéw podtaczonych do
urzadzenia.

Tryby kontroli zewnetrznej wymagajg podtaczenia
maszyny do sieci oraz przynajmniej do jednego
zewnetrznego czujnika temperatury i wilgotnosci
wzglednej. Jesli maszyna nie zostata wczesniej
podtaczona do sieci, system zapyta, czy ma utworzyc
sie€.

Jesli w sieci jest wiecej czujnikow i jesli wybrano opcje
<Wszystkie> (zamiast jednego konkretnego czujnika,
np. RHT61), maszyna przyjmuje ,najgorszy scenariusz”
i pracuje tak dtugo, dopdki przynajmniej jeden czujnik
odczytuje wilgotnos¢ powyzej zadanej wartosci.

Jesli maszyna przejdzie w inny tryb niz MAN,
uzytkownik otrzymuje komunikat o koniecznosci
wprowadzenia wartosci zadanej.

Po osiagnieciu wartosci zadanej proces osuszania
zatrzymuje sie automatycznie. Jesli pdzniej poziom
wilgotnosci wzrosnie powyzej wartosci zadanej,
maszyna automatycznie ponownie podejmie prace.

Histereza

Przy wybranym trybie kontroli RH, DEW lub X po prawej
stronie wyswietlacza pojawia sie symbol oraz wartos¢
histerezy.

Symbol pokazuje pozycje wartosci zadanej w interwale
operacyjnym zgodnie z ponizszym schematem.

L - érodek

J —dét

N —gbra
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Jesli wstepnie ustawione wartosci histerezy nie sg
odpowiednie dla biezgcego zastosowania, mozna je
dopasowac¢ w menu dostepnym w menu Konfiguracja
i Konserwacja.

ALARM

W dolnej czesci tego menu istnieje mozliwos¢ aktywacji
alarmu, ktéry jest prezentowany na wyswietlaczu

w przypadku, gdy wilgotnos¢ osiggnie zbyt wysoki
poziom.
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Tryb pracy wentylatora

Tryb pracy wentylatora decyduje, czy wentylator
W osuszaczu bedzie pracowat ciaggle, czy tylko tak dtugo,
jak dtugo potrzebne bedzie osuszanie.

Przy wyborze ciggtej pracy wentylatora pojawi sie stowo
Kont w prawym, dolnym rogu widoku standardowego.

Aby uzyskac optymalny efekt osuszania, nalezy w miare
mozliwosci uzywac ciggtego trybu pracy wentylatora,
aby powietrze byto caty czas w ruchu.

Tryb przerywany wentylatora oznacza, ze wentylatory
wytgczajg sie, gdy osuszanie nie jest potrzebne zgodnie
z biezgcym ustawieniem trybu sterowania. Wentylatory
uruchamiajg sie jednak regularnie i pracujg przez

5 minut co godzine i tylko w tym czasie urzadzenie
sprawdza i odczytuje temperature i wilgotnos¢
wzgledna. Jesli wymagane jest osuszanie, urzadzenie
kontynuuje osuszanie do momentu zatrzymania trybu
sterowania, tj. gdy wilgotnos¢ spadnie do zagdanego
poziomu. Jesli w ciggu 5 minut wilgotnos¢ jest juz
akceptowalnie niska, wentylatory zatrzymuijg sie,

a urzadzenie czeka 55 minut przed ponownym
uruchomieniem w celu ponownego sprawdzenia
wilgotnosci. Przerywana praca wentylatoréw moze
zatem oszczedzad energie i jest przydatna w sytuacjach,
w ktdrych uktad kanatéw i ustawienie maszyny
sprawiajg, ze temperatura i wilgotnos¢ na wlocie
maszyny nie mogg by¢ uznane za istotne, chyba ze
wentylatory dziatajg. Uzytkownik powinien jednak
pamietac, ze tryb pracy przerywanej w potgczeniu

z trybem sterowania opartym na wbudowanym
czujniku temperatury i RH moze w praktyce
spowodowac opdznienie rozpoczecia osuszania

o prawie 60 minut. Jesli takie opdznienie wraz ze
wzrostem wilgotnosci nie jest akceptowalne w danym
przypadku, zaleca sie ciggta prace wentylatora lub
uzycie zewnetrznego czujnika temperatury

i wilgotnosci.

TRYB WENTYLATORA

STALY WENTYLAT. WLACZ.

Home Zmien Info
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Tryb wydajnosci

Wydajnos¢ osuszania A15 mozna zoptymalizowaé pod
katem danego zadania i sytuacji za pomocg dwéch
réznych trybéw pracy, Max i Eco.

W trybie Max urzadzenie pracuje z petng moca

i maksymalng mozliwg wydajnoscig osuszania. W trybie
Eco ilos¢ powietrza i zuzycie energii s zmniejszone.
Osuszacz ma mniejszg wydajnosé, ale zuzywa mniej
energii na litr usunietej wody.

Podczas zmiany trybu wydajnosci nalezy dostosowac
punkt pracy urzadzenia — odpowiednie predkosci
wentylatora — aby urzadzenie dziatato optymalnie,
biorac pod uwage zainstalowane kanaty.

Zostato to opisane bardziej szczegétowo w osobnym
rozdziale niniejszej instrukcji.

Nalezy pamietad, ze regulacje punktu pracy
przeprowadza sie po zainstalowaniu wszystkich
kanatow i pozwoleniu, by maszyna osuszata przez co
najmniej 10 minut. Regulacja przed rozgrzaniem
urzadzenia da nieprawidtowy wynik.

Nalezy pamietaé, ze w przypadku zmiany trybu
sterowania regulacja musi zostac przeprowadzona
ponownie.

Regulator czasowy (TIMER)

Osuszacz A15 ma wbudowany regulator czasowy, ktéry
umozliwia uzytkownikowi wybdr czasu pracy maszyny.
Kiedy witgczona jest funkcja regulatora czasowego, na
wyswietlaczu w prawym, gérnym rogu widoku
gtéwnego pojawia sie stowo ,,Regulator czasowy”.

Regulator czasowy wtgcza sie, naciskajgc prawy przycisk
strzatki czterokrotnie, co powoduje otwarcie menu
regulatora.

Nacisnij przycisk ,, Aktywu;j”.
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Kiedy wigczona jest funkcja regulatora czasowego, - —
maszyna poprosi uzytkownika o sprawdzenie =FEAL 3[:'.__ CoAS S
poprawnosci ustawien czasu i daty. W takim przypadku
nalezy nacisng¢ OK, jesli nie trzeba nic zmieniaé. Jesli 14111711506

data lub godzina wymaga zmiany, nalezy nacisng¢
przycisk ,,Edytuj” i poprawi¢ wartosci przed przejsciem
dalej.

Na kolejnym etapie uzytkownik ma mozliwos¢
wprowadzenia okresu, w jakim urzadzenie ma
pracowac. Maszyna zapamietuje ustawienia regulatora
czasowego z poprzedniej sesji uzycia i wyswietla je jako
wartosci wyjsciowe.

Siec

Uwaga! Przed wtgczeniem maszyny nalezy zamontowac
wszystkie przewody systemowe.

A15 ma funkcje sieciowe, ktére umozliwiajg zdalne
monitorowanie i sterowanie maszyng za pomocg
SuperVision® 2.0.

Sie¢ zostaje utworzona poprzez zamontowanie maszyn -
w konkretny sposdb i potgczenie ich ze sobg
przewodami systemowymi — czynnosci te nalezy
wykonaé przed wigczeniem maszyn. Taorss =i
Nalezy otworzyé menu sieciowe w maszynie, ktéra
bedzie jednostka nadrzedng (Master), czyli w tej, ktora
bedzie sterowac innymi.

Nacisngc przycisk ,,Utworz” i poczekac, az maszyna
utworzy siec. Proces ten moze potrwac do minuty.

Po utworzeniu sieci na wyswietlaczu bedzie mozna
obstugiwad wszystkie potgczone ze sobg maszyny. Beda
okreslone przy uzyciu rodzaju (np. A4) i adresu centrali
BUS (np. 101).

Aby zmieni¢ ustawienia w maszynie podrzednej, nalezy
nacisngc przycisk ,,Zmien” i wybra¢ konkretng maszyne.
Wybrane urzadzenie zostanie podswietlone i bedzie
miga¢ tak dtugo, az uzytkownik potwierdzi wybér.

Ustawienia mozna réwniez zmieni¢ bezposrednio
w konkretnej maszynie.
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Po wprowadzeniu ustawien nalezy uruchomié¢ maszyne
gtéwng (master). W ciggu minuty wszystkie urzgdzenia
podrzedne zostang rowniez automatycznie
uruchomione. Maszyny zatrzymuje sie w taki sam
sposéb. Nalezy nacisng¢ przycisk ,,Stop” w maszynie
gtéwnej (Master), a urzadzenia podrzedne zatrzymajg
sie automatycznie niedtugo po niej.

Ze wzgledu na fakt, ze cata sie¢ sterowana jest maszyng
gtéwng, urzadzenie podrzedne wtgczone recznie
zatrzyma sie takze po przejsciu maszyny gtdéwnej do
trybu czuwania. W ten sam sposéb zostanie
uruchomione urzadzenie podrzedne zatrzymane
recznie — wiaczy sie, kiedy zostanie uruchomiona
maszyna gtéwna.

Menu konfiguracji i serwisu

W menu konfiguracji i serwisu znajdujg sie funkcje,
ktdre nie sg potrzebne podczas zwyktej pracy.

Data i czas: Ustawianie daty i czasu w systemie: Format
daty i czasu: RR:MM:DD / GG:MM.

Jezyk: Wybor jezyka interfejsu uzytkownika.

Menu systemowe: Menu systemowe jest fabrycznie
ustawione na ,Zaawansowane” i zawiera wszystkie
dostepne funkcje. Jesli zostanie wybrane menu
podstawowe, funkcje zaawansowane przestang by¢
widoczne.

Blokada przyciskéw: Mozliwos¢ wigczenia/wytaczenia
blokady przyciskdow.

Histereza RH: Mozliwos¢ zmiany ustawien histerezy dla
trybu kontroli wzgledem wilgotnosci wzglednej. Tutaj
mozna ustawié pozycje wartosci zadanej wzgledem
interwatu operacyjnego oraz wartos¢ histerezy.

Histereza punkt rosy (DEW): Mozliwos¢ zmiany
ustawien histerezy dla trybu kontroli wzgledem
temperatury punktu rosy (DEW). Tutaj mozna ustawic
pozycje wartosci zadanej wzgledem interwatu
operacyjnego oraz wartos¢ histerezy.

Histereza mix wskaznikow (X): Mozliwos¢ zmiany
ustawien histerezy dla trybu kontroli wzgledem
wskaznika parowania (X). Tutaj mozna ustawi¢ pozycje
wartosci zadanej wzgledem interwatu operacyjnego
oraz wartos¢ histerezy.

S R R A
211 e

Qata/Cras QBIOESO0 (1.25

Jezuk: Paolski
Menu sust, Zaalians.
Elokada klaw. Hie

Hiztereza EH
Hiztersza punkt rosu

Hiztereza mix wskaZnikiw
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CorroVenta
Konfiguracja filtrow: Mozliwos¢ indywidualnej
aktywacji i dezaktywacji alarmow ,,Brak filtra” i ,Brudny 5
filtr” dla filtrow regeneracyjnych i procesowych. Frzeprowadz test bult—in
Ponadto poziomy spadku ci$nienia dla odpowiednich Fesety| cras serisu

alarmoéw mozna dostosowac do biezgcej instalacji, jej
kanatdéw i preferencji uzytkownika.

E Wuidz | Fmieh
Przeprowadz test built-in: Wbudowany test

samodiagnostyki dla serwisantéw.

Zobacz dane czujnika

Resetuj czas serwisu: Maszyna przypomina

o koniecznosci przeprowadzenia corocznego serwisu.
Po przeprowadzeniu przeglgdu serwisowego nalezy
zresetowac przypomnienie, korzystajac z tej funkgji.

Zerowanie czujnika cisnienia: Mozliwos¢ zerowania
trzech czujnikow rdznicy cisnien uzywanych do
monitorowania procesu i filtrow regeneracyjnych oraz
do pomiaru wewnetrznej réznicy cisnien w maszynie.

Zobacz dane czujnika: Funkcja przeznaczona wytacznie
dla serwisantéw.

Ustawienia USB: Mozliwos¢ aktywowania
i dezaktywowania logowania USB.

Czujnik

To menu przedstawia aktualne temperatury wlotu
regeneracji oraz powietrza mokrego.

W osobnej prezentacji znajduje sie rowniez aktualna
temperatura i wilgotnos¢ mierzona na wlocie powietrza
procesowego.

Liczniki

Na tym ekranie wida¢ licznik czasu i energii.

Na samej gérze wyswietlono liczniki pracy, ktére mozna
wyzerowac. Ponizej wyswietlona jest data resetowania
licznikéw. Po dacie podana jest liczba godzin, ktére
uptynety od ostatniego zerowania, co umozliwia
dokonanie szybkiego poréwnania.

Nalezy nacisng¢ przycisk ,,Zresetuj”, aby wyzerowac
liczniki pracy. Na kolejnym ekranie nalezy nacisng¢ OK,
aby potwierdzi¢ zamiar wyzerowania licznikéw. Weizni] OF by

- - L zresetowas eznik
Na samym dole wyswietlone sg liczniki energii i czasu

pracy przez caty cykl zycia maszyny. Tych licznikéw nie SO0 Q0O

mozna zresetowac. —
e [ [ opus

_
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Wyswietlacz licznika energii jest réwniez widoczny
przez szybe drzwi szafki elektrycznej.

Alarmy

Na tym ekranie zaprezentowano alarmy.
Zidentyfikowany alarm pojawia sie na wyswietlaczu

w postaci wyskakujgcego okienka. Poza tym pojawia sie
symbol ostrzezenia w prawym gérnym rogu widoku
gtéwnego i pozostaje tam przez caty czas, az do
usuniecia przyczyny.

Uzytkownik nie musi recznie usuwaé wyswietlanych
alarmoéw. Zaraz po usunieciu przyczyny alarmu zostaje
on automatycznie usuniety z wyswietlacza.
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Poza standardowym sposobem obstugi recznej osuszacz A15 moze by¢ rdwniez sterowany za pomocg

Tryb kontroli i histereza

wbudowanego czujnika wilgotnosci wzglednej i temperatury oraz zewnetrznego higrostatu lub
zewnetrznych czujnikéw podtgczonych do sieci.

Jesli uzywany jest wbudowany lub zewnetrzny czujnik elektroniczny, maszyna stosuje sterowang
przez oprogramowanie histereze, ktdra powoduje, ze urzgdzenie pracuje stabilnie i nie wtgcza lub
wyfacza sie zbyt czesto.

W tabeli ponizej pokazano standardowe ustawienia maszyny. Jesli konieczne jest wprowadzenie
zmian w ustawieniach, nalezy to zrobi¢ w menu konfiguracji i serwisu.

Tryb kontroli Histereza Pozycja wartosci
zadanej

RH 1% Dot

Punkt rosy 2°C Goéra

Wskaznik parowania 0,5 g/kg Dot

Ilustracje ponizej opisujg rézne potozenie histerezy: doét, srodek i gore.

-— Rozpoczecie osuszania =

Histereza | D6t
5% ‘

— ——  Warto$¢ zadana

+ Rozpoczecie osuszania =

. ‘ B Srodek
Histereza — ——  Wartos¢ zadana

5% ‘

- - Przerwanie osuszania =

‘- ——  Warto$¢ zadana wilgotnosci

wzglednej 60%, rozpoczecie
Histereza N Goéra
5% ‘

— -+ Przerwanie osuszania =
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Jesli maszyna wykryje btad, wyswietla komunikat w postaci wyskakujgcego okienka. Poza tym

Alarmy

pojawia sie symbol ostrzezenia w prawym gérnym rogu widoku gtdwnego i pozostaje tam przez caty
czas, az do usuniecia przyczyny wszystkich problemédw.

Na wyswietlaczu mogg pojawic sie nastepujace alarmy. W przypadku kazdego alarmu zaleca sie
wykonanie konkretnej czynnosci.

Alarmy Srodek zaradczy/wskazéwka

Awaria pofaczenia z ptytg gtdwna Btagd wewnetrzny. Jesli alarm bedzie sie
utrzymywat, nalezy skontaktowac sie z serwisem.

Alarm rotora Czujnik rotora nie wysyta impulséw, co wskazuje

na zatrzymanie rotora. Gdy wystgpi ten alarm,
grzejnik regeneracyjny automatycznie pozostaje

wytgczony.

Skontaktowac sie z technikiem serwisu.
Awaria wewnetrznego czujnika Btagd wewnetrzny. Jesli taki alarm zostanie
RHT wyswietlony po wczesniejszym demontazu

maszyny, moze to oznaczac, ze podtgczenie
czujnika do pokrywy zostato niewtasciwie
wykonane. Jesli podtaczenie wykonano
poprawnie i alarm bedzie sie utrzymywat, nalezy
skontaktowac sie z serwisem.

Awaria zewnetrznego czujnika RHT | Maszyna stracita kontakt z co najmniej jednym
zewnetrznym czujnikiem temperatury

i wilgotnosci wzglednej. Nalezy sprawdzic¢, czy
przewody sg poprawnie zamontowane. Po
utracie kontaktu z zewnetrznymi czujnikami
maszyna automatycznie zaczyna korzystaé

z odczytow wewnetrznego czujnika temperatury
i wilgotnosci wzgledne;.

Przynajmniej jedno z urzadzen Alarm ten wyswietlany jest w sytuacji, gdy
zaleznych nie odpowiada maszyna nadrzedna (Master) utraci kontakt z co
najmniej jedng z maszyn podrzednych (Slaves).
Jesli na wyswietlaczu pojawi sie alarm
informujacy o takiej sytuacji, nalezy sprawdzi¢
wszystkie przewody systemowe oraz zasilanie
wszystkich urzgdzen. Po nawigzaniu kontaktu ze
wszystkimi maszynami alarm zniknie
automatycznie.

Temperatura otoczenia za wysoka Maszyna wytgczyta wszystkie ogrzewacze ze
wzgledu na zbyt wysokg temperature otoczenia
(powyzej 40 stopni Celsjusza). Jesli wentylator
ustawiony jest na prace w trybie ciggtym, bedzie
nadal pracowac¢. Maszyna automatycznie
wznawia prace w przypadku spadku temperatury.
Brak kontaktu z licznikiem energii Wewnetrzna komunikacja szeregowa miedzy
urzadzeniem a licznikiem energii nie dziata, ale
poza tym urzadzenie dziata normalnie. Zuzycie
energii przez caty okres eksploatacji urzadzenia,
pod warunkiem, ze licznik energii dziata, moze
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by¢ nadal odczytywane na wyswietlaczu licznika
widocznym przez okienko inspekcyjne.

N
|\‘c

Alarm przegrzania

Przypuszczalng przyczyng jest zadziatanie
zabezpieczenia przed przegrzaniem i odciecie
napiecia roboczego stycznikow. Gtéwng
przyczyng moze by¢ przerywany lub staty
problem z silnikiem/napedem rotora,
prawdopodobnie w potaczeniu z usterka
wentylatora regeneracyjnego.

Jesli alarm ten wystgpi podczas normalnej pracy
urzadzenia i bez znanej przyczyny, urzadzenie
musi zostac sprawdzone przez technika
serwisowego przed ponownym uruchomieniem.

Zabezpieczenie przed przegrzaniem znajduje sie
za gumowa ostong w kasecie rotora i jest
dostepne nad rotorem po otwarciu drzwiczek
serwisowych. Nalezy pamietad, ze przed
otwarciem maszyny trzeba odtaczy¢ jg od
zasilania.

Btad grzejnika

Maszyna wykryta zbyt niski pobdr mocy grzejnika,
co mogto by¢ spowodowane problemami

z wentylatorem regeneracyjnym lub kanatami,
poniewaz przeptyw powietrza jest
prawdopodobnie zbyt niski.

Jesli alarm ten wystgpi podczas normalnej pracy
urzadzenia i bez znanej przyczyny, urzadzenie
musi zostac sprawdzone przez technika
serwisowego przed ponownym uruchomieniem.

Zbyt wysoka temperatura mokrego
powietrza

Maszyna wykryta zbyt wysoka temperature
mokrego powietrza i wytaczyta grzejniki
regeneracyjne.

Jesli alarm ten wystgpi podczas normalnej pracy
urzadzenia i bez znanej przyczyny, urzadzenie
musi zostac sprawdzone przez technika
serwisowego przed ponownym uruchomieniem.

Zbyt wysoka temperatura
powietrza regeneracyjnego

Urzadzenie wykryto zbyt wysokg temperature
powietrza regeneracyjnego i wytgczyto grzejniki.
Jesli/kiedy temperatura powietrza
regeneracyjnego spadnie, urzgdzenie
automatycznie wznowi prace.

Btad czujnika powietrza

Czujnik temperatury nie dziata i dlatego grzejniki

regeneracyjnego zostaty wytgczone.
Btad czujnika powietrza Czujnik temperatury nie dziata i dlatego grzejniki
procesowego zostaty wytgczone.

—~
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Brak zamontowanego filtra
powietrza procesowego

Jak najszybciej zatrzymac maszyne i zainstalowac
filtr.

Jedli alarm jest fatszywy, nalezy sprawdzié

i wyregulowac¢ uwarunkowania alarmu w menu
Ustawienia filtra dostepnym w menu
Konfiguracja i Konserwacja. Patrz odrebny
rozdziat o ustawieniach filtra w niniejszej
instrukcji.

Brudny filtr powietrza
procesowego

Jak najszybciej zatrzymaé maszyne w celu
wymiany filtra.

Jedli alarm jest fatszywy, nalezy sprawdzié

i wyregulowa¢ uwarunkowania alarmu w menu
Ustawienia filtra dostepnym w menu
Konfiguracja i Konserwacja. Patrz odrebny
rozdziat o ustawieniach filtra w niniejszej
instrukcji.

Brak zamontowanego filtra
powietrza reg.

Jak najszybciej zatrzymac maszyne i zainstalowac
filtr.

Jedli alarm jest fatszywy, nalezy sprawdzié

i wyregulowac uwarunkowania alarmu w menu
Ustawienia filtra dostepnym w menu
Konfiguracja i Konserwacja. Patrz odrebny
rozdziat o ustawieniach filtra w niniejszej
instrukcji.

Brudny filtr powietrza reg.

Jak najszybciej zatrzymaé maszyne w celu
wymiany filtra.

Jedli alarm jest fatszywy, nalezy sprawdzié

i wyregulowa¢ uwarunkowania alarmu w menu
Ustawienia filtra dostepnym w menu
Konfiguracja i Konserwacja. Patrz odrebny
rozdziat o ustawieniach filtra w niniejszej
instrukcji.

© Corroventa Osuszanie Sp. z.0.0.

2023.10 36 (43)



|\‘¢

Aby podtgczy¢ maszyny w sieci, np. w celu uzywania SuperVision® 2.0, nalezy wykonac nastepujace
czynnosci:

Podtaczanie SuperVision® 2.0

1. Jesli maszyny sg wigczone, najpierw nalezy je wytaczyé. Nastepnie trzeba potaczy¢ je miedzy
sobg przewodami systemowymi. Na maszynie znajdujg sie dwa styki kontaktowe, ktére
petnig takg sama funkcje, stad nie ma znaczenia, ktéry zostanie uzyty do podtgczenia. Jesli
ma by¢ uzyty system SuperVision® 2.0, nalezy go podtaczy¢ do jednej z maszyn (obojetnie
ktorej).

Uruchomi¢ maszyne/maszyny:
W maszynie, ktéra ma petni¢ role maszyny gtéwnej (Master) w sieci otwiera sie pokazane
ponizej menu sieciowe.

(Jesli nie mozna znalez¢ menu sieciowego, oznacza to, ze w maszynie wybrane jest
Podstawowe menu systemowe. Aby je zmieni¢ na ,Zaawansowane”, nalezy otworzy¢ menu
konfiguracji i serwisu i wybrac opcje ,Zaawansowane”).

4. Nacisngé przycisk <Stworz> w menu sieciowym i poczeka¢, az maszyna utworzy siec.

5. Po utworzeniu sieci w gdrnej czesci wyswietlacza pojawig sie poszczegdlne urzadzenia
podrzedne. Jesli zostanie podtgczony system SuperVision® 2.0, na dole ekranu pojawi sie
napis SuperVision® 2.0. Wyswietlenie napisu SuperVision moze potrwac do minuty.

Jesli wykonano wszystkie powyzsze czynnosci, mozna juz sterowaé wszystkimi urzadzeniami
podrzednymi za pomocg maszyny gtéwnej (Master). Oznacza to, ze wszystkie maszyny podrzedne
wigczajg sie i wytaczajg rownoczesnie z maszyng gtowngqg (Master). Pracujg przy tych samych
ustawieniach, jakie miaty wprowadzone przed podtgczeniem do sieci. Jesli zachodzi potrzeba
zmiany ustawien, nalezy nacisngc przycisk Zmien i wybrac jedng z maszyn podrzednych (Slave)

w maszynie gtéwnej. Mozna tez zmienic¢ ustawienia bezposrednio w maszynie podrzednej. Przez
caty czas, kiedy zmieniane sg ustawienia dla maszyny podrzednej za posrednictwem maszyny
gtéwnej, wyswietlacz konkretnej maszyny podrzednej miga, tak aby byto wiadomo, w ktérej
maszynie sg wprowadzane zmiany.

Przypomnienie o serwisie

Maszyna jest ustawiona na przypominanie o serwisie co ALARMY
6 miesiecy. Przypomnienie jest rodzajem alarmu, jednak nie

Przypomnienie serwisowe

wptywa na prace urzadzenia. Po przeprowadzeniu prac
serwisowych nalezy wyzerowac licznik serwisowy, korzystajac
z funkcji dostepnej w zaktadce Setup and maintenance.
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Potrzeba serwisowania i konserwacji urzgdzenia zalezy w duzej mierze od Srodowiska, w ktorym jest

Konserwacja i serwis

ono uzywane, a takze od jego profilu pracy, czestotliwosci i intensywnosci eksploatacji. Filtry
powietrza sg zapewne najbardziej oczywistym tego przyktadem, poniewaz mogg sie bardzo szybko
zuzy¢ w zanieczyszczonym Srodowisku. Z tego powodu A15 jest wyposazony w funkcje
monitorowania filtréw i wysyta uzytkownikowi alarm, jesli filtry wymagajg wymiany lub z jakiego$
powodu omytkowo nie zostaty zainstalowane.

Konserwacje przeprowadza autoryzowany personel wedtug czasu kalendarzowego, a urzadzenie
wyswietla przypomnienie o koniecznosci serwisowania, pod warunkiem, ze jest wykonywana
obstuga, a licznik serwisowy zerowany po kazdym zakonczonym serwisie. Odpowiednie przyblizone
godziny ciggtej pracy zostaty podane wytgcznie w celach poréwnawczych.

Co 6 miesiecy (4750 godzin):

1. Inspekcjaiw razie potrzeby wymiana filtra.
2. Kontrola dziatania
3. Wyzerowac czujniki roznicy cisnien.

Co 12 miesiecy (9500 godzin):

Inspekcja i w razie potrzeby wymiana filtra.
Inspekcja i czyszczenie maszyny od wewnatrz, facznie z rotorem.
Kontrola dziatania wraz z kontrolg przeptywéw powietrza.

el

Sprawdzenie dziatania wytgcznika réznicowo-pradowego. (Przy tym tescie szafka
elektryczna musi by¢ otwarta, gdy maszyna jest podtgczona do zasilania, a zatem
musi by¢ on przeprowadzony przez osobe posiadajaca niezbedne kompetencije.)

Co 60 miesiecy:

Poza dorocznym serwisem opisanym powyzej, w tym czasie nalezy wykonac takze nastepujace
czynnosci:

1. Kontrola mocy grzejnikdw regeneracyjnych.
2. Wymiana zabezpieczenia przed przegrzaniem.
3. Kontrola wydajnosci

Jesli uzasadniajg to koszty i konsekwencje przestoju maszyny, prewencyjnie wymienic:

4. Silnik rotora
5. Wentylatory

Maszyna zostata zaprojektowana w taki sposéb, aby awaria silnika rotora lub wentylatora
(wentylatoréw) nie zagrazata bezpieczenstwu, a zatem zapobiegawcza wymiana tego sprzetu nie jest
konieczna.
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Wymiana filtra

Wymiane filtra przeprowadza sie w nastepujgcy sposob:

1.

Wytaczy¢ urzadzenie, najpierw naciskajac przycisk zatrzymania na panelu sterowania, co
spowoduje rozpoczecie schtadzania.

Poczekaé na zakonczenie schtadzania, zakorniczenie odliczania na wyswietlaczu i zatrzymanie
wentylatoréw.

Wytaczy¢ przetacznik gtowny.

Otworzy¢ kasety filtrow i wyjac stare filtry.

Wyczysci¢ komory filtréw za pomocg odkurzacza, aby kurz i brud, ktéry spadt z filtrow, nie
utknat natychmiast w nowych filtrach lub nie zostat zassany do urzadzenia po jego
ponownym uruchomieniu.

Zainstalowac nowe filtry i zamkng¢ kasety filtrow.

Uruchomi¢ ponownie maszyne i pozostaé przy niej przez kilka minut, aby upewnic sie, ze
dziata prawidtowo i nie wystepujg alarmy filtra.

Prace serwisowe i haprawcze oraz czyszczenie

A\
A\

Podczas prac serwisowych nalezy odfgczy¢ maszyne od zasilania. Wytaczy¢ maszyne,
poczekac az ostygnie, a nastepnie przekreci¢ przetacznik gtowny. Odiaczy¢ przewaod
zasilajacy od wlotu maszyny i upewnic sie, ze nie zostanie on ponownie podtaczony
przez inng osobe podczas pracy.

Nie wolno wycigga¢ kasety rotora, jesli maszyna
znajduje sie na stole podnoszacym lub w innej
podwyiszonej pozycji. Kaseta rotora jest
wyposazona w stopke zapobiegajgcy przewrdceniu

sie maszyny i funkcja ta jest wytaczona, jesli
maszyna jest podniesiona z podtogi. A @

Jezeli maszyna jest wyposazona w kontener transportowy, nalezy zablokowa¢ jego
kétka przed otwarciem drzwiczek serwisowych i wyjeciem kasety rotora.

Podczas czyszczenia maszyny nalezy uzywac odpowiednich srodkéw ochrony

W przeciwnym razie maszyna moze zaczac sie toczyc i przewrdcié.

osobistej, zeby unikna¢ obrazen zwigzanych z pytem i czgsteczkami.

Maszyne nalezy z zewnatrz czysci¢ wilgotng szmatka. Do usuniecia pytu i czasteczek z wnetrza

maszyny nalezy uzy¢ odkurzacza ze szczotka. Rotor wyczyscié z obu stron odkurzaczem przy pomocy

koncowki ze szczotkg uwazajac, by nie uszkodzi¢ powierzchni rotora.
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Do modelu A15 przewidziano nastepujgce akcesoria i artykuty eksploatacyjne:

Akcesoria i artykuty eksploatacyjne

Numer artykutu | Imie i nazwisko

6000733 Filtr, powietrze procesowe

1004717 Filtr, powietrze regeneracyjne

1002749 Przewdd systemowy 0,5 m

1002748 Przewdd systemowy 5 m

1002816 Przewdd przejsciowki, higrostat

1002817 Czujnik temp. zewn. oraz RH, seria ES

1005369 Kontener transportowy, komplet A15 (z kétkami
utatwiajgcymi przemieszczanie)

© Corroventa Osuszanie Sp. z.0.0. 2023.10 40 (43)



Wykrywanie usterek

Objaw Prawdopodobna przyczyna
Pomieszczenie nie W zaleznosci od sytuacji

osusza sie/osusza sie | przyczyng moze byc¢ btedna
bardzo powoli. instalacja, np. blokada weza

mokrego powietrza,
zablokowany filtr, btedne
ustawienia urzadzenia lub
usterka urzadzenia.

Brak przeptywu Maszyna zostata ustawiona
powietrza, nie w trybie czuwania.
pracuje wentylator.

|\\$\ /
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Sposéb usuniecia

Nalezy przeprowadzi¢ diagnoze zgodnie
Z ponizszymi zaleceniami i zidentyfikowac
problem:

Sprawdzi¢ instalacje — sprawdzic¢, czy
wszystkie kanaty sg sprawne i czy nie sg
catkowicie lub czesciowo zapchane.
Upewnic sie, ze przeptyw powietrza jest
prawidtowy.

Jesli przeptyw powietrza jest staby,
sprawdzi¢ filtr powietrza i wymienic¢ w razie
potrzeby.

Sprawdzi¢ ustawienia urzadzenia zgodnie
z ponizszymi informacjami.

Rozpoczaé od sprawdzenia, czy symbol
wody po lewej stronie ekranu porusza sie
jako wskazanie, ze trwa osuszanie. Jesli sie
nie porusza, sprawdzi¢ w lewym dolnym
narozniku wyswietlacza tryb kontroli.

W przypadku osuszania ciggtego musi by¢
pokazany symbol MAN dla recznego trybu
pracy. Jesli podtaczony jest i uzywany
higrostat zewnetrzny (tryb pracy HYG),
sprawdzi¢ ustawienie higrostatu. Jesli
uzywany jest tryb kontroli RH, punkt rosy
(DP) lub wskaznik parowania (X), sprawdzic
wartos¢ zadang, ktéra jest pokazana na
wyswietlaczu i zmieni¢ w razie potrzeby.
Sprawdzi¢, czy symbol wody zacznie sie
ruszac.

Jesli problem nie tkwi w trybie kontroli

i jego ustawieniach, sprawdzic¢ tryb
wydajnosci pokazany w prawym, gérnym
rogu widoku standardowego. Przy
maksymalnym usuwaniu wody wyswietlacz
powinien pokazywac ,, MAX”".

Nacisnij ,Start”, aby uruchomic¢ maszyne
z ustawieniami standardowymi lub
,Wznoéw”, aby uruchomié¢ maszyne

z poprzednimi ustawieniami.
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Osuszacz zostat ustawiony

w innym trybie kontroli niz  Sprawdzi¢ tryb kontroli w lewym dolnym

reczny (MAN), funkcja narozniku wyswietlacza. W przypadku
ciggtego wentylowania jest = osuszania ciggtego musi by¢ pokazany
wytaczona, a wilgotnosé symbol MAN dla recznego trybu pracy.
powietrza w otoczeniu jest  Sprawdzi¢ wartosc zadang, jesli uzywany
tak niska, ze maszyna jest inny tryb pracy.

przeszta w tryb czuwania. W przypadku ciggtej pracy wentylatora uzy¢

prawego przycisku strzatki, aby otworzy¢
menu trybu wentylatora i wtgczy¢ tryb
Maszyna jest sterowana pracy ciagtej.
wytagcznikiem czasu i jest
w tej chwili w trybie
czuwania.
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190
1500

Dane techniczne

450
460

450

160

250

ISOePM1 55% (F7)
/ISOePM1 55% (F7)

9300
700
10000

3N~ 400V/50hz

2.5

1000 x 670 x 988
162
183
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CZY MASZ PYTANIA LUB POTRZEBUJESZ NASZE) POMOCY?

Wejdz na strone www.corroventa.pl lub zadzwor do nas pod numer +48 (0) 662 176 670 i porozmawiaj z naszym ekspertem.
Dysponujemy wiedzg i sprzetem, dzieki ktérym znajdziemy maksymalnie wydajne rozwigzanie danego problemu.

Firma Corroventa projektuje, produkuje i sprzedaje najwyzszej jakosci urzgdzenia do
usuwania szkéd wyrzgdzonych przez wode i wilgoc, nieprzyjemnych zapachéw i
radonu. Jestesmy jednym z lideréw w naszej branzy, a naszg specjalnoscig sq
innowacyjne rozwigzania. Nasze produkty sg kompaktowe, wydajne, ergonomiczne
i energooszczedne. W nagtych wypadkach oraz w przypadku powodzi klienci firmy
Corroventa majg dostep do jednego z najwiekszych parkéw wynajmu parku maszyn
do wynajecia w catej Europie. Cata produkcja odbywa sie w fabryce w Bankeryd w
Szwecji.

www.corroventa.pl
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CORROVENTA OSUSZANIE SP. Z 0.0
ul. Rozwojowa 19, 41-103 Siemianowice Slaskie
Tel +48 (0) 662 176 670 » www.corroventa.pl
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